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The connector has a cylindrical connector body (10) for receiving the cable ends to be connected. The connector also has clamp 
screws (40). These can be screwed into the connector body (10) perpendicular to its longitudinal direction. The connector body (10) 
has a rotation symmetrical hollow chamber (20) for each cable end. The hollow chambers (20) extend from the respective axial end of 
the connector body (10) into the connector body (10) and is conically tapered at least in its inner region. A circular cylindrical reduction 
ring (50) is inserted in the respective axial ends (34) of the connector body (10). The inner diameter of the ring (50) limits the cross 
section of an inserted cable end and holds the respective cable end coaxially in the connector (10). A pair of clamp screws (40) is 
provided for each cable end. These are screwed in from opposite long sides (1 1 ) of the connector body (10) perpendicular to the 
longitudinal axis (X) of the hollow chamber (20). The two screws (40) are screwed in diametrically opposed to each other. 
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(54) Schraubveitoinder fur Kabel, insbesondere fur Mitte!sparaiungs-Vert)indungsmuffen 



(57) Es wild ein Schraubverbinder for Kabel, insbe- 
sondere for Mrttelspannungs-Verblndungsmuffen ange- 
geben, der einen hohlen Verbindertorper (10) zur 
Aufnahme von zu verbindenden Kabelenden und 
Klemmschrauben aufweist, die in den VerbinderkCrper 
quer zu dessen Lflngserstreckung einschraubbar sind. 
Der VerbinderkOiper (1 0) hat fur jedes Kabelende einen 
rotationssymmetrisch ausgebldeten Hohlraum (20), der 
sich von dem jeweiligen axial an Ende des VerbinderkOr- 
peis (1 0) aus in den Veitoindertorper ( 1 0) hineinerstreckt 
und zumindest in dessen Innenbereich tonisch veqQngt 
ausgebiWet ist. Ferner 1st fOr jedes Kabelende ein Paar 
von Klemmschrauben (40) vorgesehen, die von gegen- 
OberGegenden Langsserten (11) des VerbinderkOrpers 
(10) senkrecht zur Langsachse des Hohlraumes (20) 
einander diametral gegenOberOegend einschraubbar 
sind. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft einen Schraubverbinder fur 
Kabel, insbesondere fur Mittelspartnungs-Verbindungs- 
muffen, mil einem hohlen. im wesentlichen zyiinderfOr- 
migen VerbinderkOrper zur Aufnahme von zu 
verbindenden Kabelenden und mit KlemmschraLiben, 
die in den VerbinderkOrper quer zu dessen Langser- 
streckung einschraubbar sind. 

Schraubverbinder dieser Art sind in verschiedenen 
Bauformen bekannt, um Kabel an fliren Enden mrteirtan- 
der zu verbinden Oder um Abzweigungen von Kabeln zu 
realisieren. Der Innendurchmesser des hohlen Verbin- 
derkOrpers begrenzt dabei den maximal verWemmbaren 
Kabeldurchmesser. Wenn Kabel mit kleineren Quer- 
scrtnitten zu verWemmen sind, wind die Klemmschraube 
entsprechend weit in den Innenraum des VerbinderkOr- 
pers hineingeschraubt, wobei das jeweilige Kabelende 
an der der Klemmschraube gegenCberliegenden Seite 
gegen die Innenwand des VerbinderkOrpers gepreBt 
wird. 

Die Erfahrung hat gezeigt, daB soiche Schraubverb- 
inder for Kabel, die Mittelspannungen f uhren, etwa in der 
GroBenordnung von 20 kV nur bedingt geeignet sind. 
Wenn namlich der Innendurchmesser des Verbinderkor- 
pers nicht exakt an dan Kabekjuerschnitt angepaBt ist 
kommt es wegen der exzentrischen Anordnung des 
Kabelendes in dem Schraubverbinder zu elektrischen 
Feldverzermngen und lokalen Feldkonzentrationen, die 
leicht zu schadlichen Spannimgsdurchschtagen fuhren. 

Dieser Situation IflBt sich dadurch begegnen, daB 
man fur die verschiedenen ublichen Leiterquerschnitte 
von Kabeln ein Sortiment von Schraubverbindern zur 
VerfOgung steDt umbei Verwendungder herkommlichen 
Bauformen fur geeignete Schraubverbindungen zu sor- 
gen. Es erschelnt einsichtig, daB dies einersete die 
Lagerhaltung erschwert und andererseits die Gefahr mit 
sich bringt daB in unerwQnschter Weise Schraubverbin- 
der mit zu groBen Innenquerschnrtten verwendet wer- 
den, bei denen darm gefahrtiche exzentrische 
VerWemmungen der Kabelenden vorgenommen war- 
den. 

Der Erfindung fiegt daher die Aufgabe zugrunde, 
einen Schraubverbinder der eingangs genannten Art 
anzugeben, der einersete eine exakte zentrische Posi- 
tionierung des jeweiligen Kabelendes im Schraubverb- 
inder gewahrieistet und andererseits in vielseitiger 
Weise einsetzbar ist. 

Die erf indungsgemaBe LOsung besteht darin, einen 
Schraubverbinder der eingangs genannten Art so aus- 
zubilden, daB der VerbinderkOrper fur jedes Kabelende 
einen rotalionssymmetrisch ausgebildeten Hohlraum 
aufweist der sich von dem jeweiligen axialen Ende des 
VerbinderkOrpers aus in den VerbinderkOrper ru'nein 
erstreckt und zumindest in dessen fnnenbereich kortisch 
verjQngt ausgebildet ist daB in das jeweilige axiale Ende 
des VerbinderkOrpers ein kreiszylinderfflrmiger Redu- 
zierring einselzbar ist dessen Innendurchmesser den 
Querschnitt eines einsetzbaren Kabelendes begrenzt 



und der das jeweilige Kabelende konzentrisch in dem 
VerbinderkOrper haltert, und daB fur jedes Kabelende 
ein Paar von Klemmschrauben vorgesehen ist die von 
gegenuberliegenden Langsseiten des VerbinderkOrpers 

s senkrecht zur Langsachse des Hohlraumes eirtander 
diametral gegenuberliegend einschraubbar sind. 

MitdemerfindungsgemflBen SchraLfcverbinderwird 
die Aufgabe in zufriedenstellender Weise geiost Auf- 
grund der Tatsache. daB der Innenbereich des Hohlrau- 

io mes Im VerbinderkOrper konisch verjQngt ausgebildet ist, 
wird eine koaxiale Anordnung des jeweiligen Kabelen- 
des unabhangig von seinam Leiterquerschnrtt in dem 
VerbinderkOrper gewahrieistet Die von gegenuberlie- 
genden Seiten einschraubbar en beiden Klemmschrau- 

is ben halten das jeweilige Kabelende in der Achse des 
VerbinderkOrpers und sorgen fur den erforderBchen 
mechanischen und elektrischen KontakL Audi wird in 
vorteilhafter Weise enreicht daB der jeweilige Letter des 
Kabelendes an zwei beabstandeten Stellen zwischen 

20 den Klemmschrauben positioniert und fixiert ist um 
dadurch zu der koaxialen Anordnung beizutragen. Auf 
diese Weise treten auch bei Mittelspannungen in der 
GroBenordnung von 20 kV keine Probieme aufgrund von 
exzentrischen Positionierungen des Kabels im Schraub- 

25 verbinder auf. 

In Werterbildung des erf indungsgemflBen Schraub- 
verbinders ist vorgesehen, daB der VerbinderkOrper als 
Hohlzylinder mit zwei Spiegel symmetrisch angeordne- 
ten koaxialen Hohlrflumen ausgebildet ist die gegebe- 

ao nenfalls im Inneren des VerbinderkOrpers rnrteinander in 
Verbindung stehen. Auch diese MaBnahmen tragen zur 
koaxialen Anordnung der zu verbindenden Kabelenden 
bei. Die fakultativ vorgesehene Verbindung zwischen 
den beiden Hohlraumen trflgt dem Umstand Rechnung, 

35 daB teirweise sogenannt NaBkabel mit Oltrankung ver- 
wendet werden. 

In Werterbildung des erfindugsgemaBen Schraub- 
varbinders ist vorgesehen, daB der jeweilige Hohlraum 
von dem jeweiligen axialen Ende des VerbinderkOrpers 

40 aus einen im wesentGchen zylinderfOrmigen Eintrrttsbe- 
reich aufweist der in einen konisch verjQngten Endbe- 
reich ubergeht. Der zyfinderfOrmige Errtrittsbereich hat 
dabei den Durchmesser fOr einen maximalen Leiterquer- 
schrtitt eines zu verWemmenden Kabels, wahrend der 

45 konisch verjOngte Endbereich zur Aufnahme und Posi- 
tionierung von Leftern mit Weinerem Querschnitt dient 
In Weitertildung des erfindungsgemaBen Schraubverb- 
Inders ist vorgesehen, daB der Hohlraum im Innenbe- 
reich des VerbinderkOrpers sich stuferrfOrmig konisch in 

so diesen hinein verjQngt Damit wird die Posrtionierung der 
jeweiligen Letter weiter verbessert 

In einer speziellen Bauform des erfindungsgema- 
Ben Schraubverbinders ist vorgesehen, daB der Hohl- 
raum im Innenbereich des VerbinderkOrpers mehrere 

55 koaxial hintereinander angeordnete kreiszyfinderfOr- 
mige Bereiche mit stufenformig abnehmenden fcnnen- 
durchmessem aufweist wobei diese 
kreiszyiinderfOrmigen Bereiche mit sich konisch verjOrt- 
genden Schragf lachen verbunden sind. Auf diese Weise 
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wind fur eine erleichterte Einfuhrung von Leitern mit kiei- 
neren Querschnitten gescngt, urn diese in der gewunsch- 
ten Weise koaxial zu positionieren. 

In Weiterbildung des erf indungsgemaBen Schraub- 
verbinders wird vorgesehen, daB der Verbinderkfirper in s 
dem jeweiiigen axalen Ende eine stufenfcrmig ausge- 
bildete Aussparung zur Aufhahme ernes Reduaerringes 
aufweist Dadurch wird ein exakter Sitz des Reduzierrin- 
ges in einer PaBbohrung zur koaxialen Halteaing des 
Kabelendes gewahrleistet. w 

Bei einer speziellen Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Schraubverbinders ist vorgesehen, daB 
der jeweilige ReduzieiTing einen Innenzyiinder mit einem 
Irtnendurchmesser hat der gleich dem Innendurchmes- 
ser von einem der kreiszylinderformigen Bereiche des 15 
Hohlraumes im Verbinderkorper ist. Damit wird fur eine 
exakte koaxiale Ausfluchtung des jeweiiigen Letters 
gesorgt 

In Weiterbildung des erf indungsgemflBen Schraub- 
verbinders ist vorgesehen, daB der Reduzierring in den 20 
Verbinderkfirper einpreBbar Oder einschraubbar ist und 
die Kanten seines Innendurchmessers abgefast sind. 
Dadurch ist der Reduzierring sefbst exakt in dem Verb- 
inderkfirper posftioniert, und er erteichtert seinerseits 
das Einfuhren des jeweiiigen Leiters in den Verbinder- 25 
kBrper. 

In Weiterbildung des erf indungsgemaBen Schraub- 
verbinders 1st vorgesehen, daB der Verbinderkorper in 
seiner AuBenoberflache diametral gegendberfiegende 
Einsenkungen aufweist, die in Cewindebohrungen for 30 
die Klemmschrauben Qbergehen. Auf diese Weise 
besitzt der Verbinderkorper eine glatte AuBenoberfla- 
che, die kein SprOhen hervorruft und das beschfldi- 
gungsfreie Aufschieben von Feldsteuerteilen 
vorgefertigter Veibindungsmuffen enmoglicht as 

In Weiterbildung des erf indungsgemaBen Schraub- 
verbinders ist vorgesehen, daB die Klemmschrauben in 
der Nahe der axiaten Ertden des VerbiriderkOrpers im 
Bereich des zylinderfOrmigen Eintrittsbereichs angeord- 
net sind. Der Letter des Kabelendes kartn auf diese 40 
Weise weit genug in den Verbinderkfirper eingeschoben 
werden, urn eine sichere Klemmung im Verbinderkfirper 
zu gewfihrleisten. Diese Voraussetzung ist auch dann 
erfullt, wenn ein Leiter mit maximalem Querschnitt ver- 
Wemmt wird. 45 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Klemm- 
schrauben ate Abscherschrauben mit spharischen Kon- 
taktflachen ausgebildet sind. Seiche spharischen 
Kbntaktflachen sorgen fur einen guten elektrischen 
Klemmkontakt, ohne daB die Oberflache des jeweiiigen so 
Leiters in nachteOiger Weise beschadigt wind. Da der 
AbreiBkopf bei solchen Abscherschrauben nach dem 
vorgegebenen Festziehen der Klemmschrauben 
abreiBL hat der Schraubverbinder insgesamt eine 
akzeptable AuBenkontur. die einerseits wenig Einbau- ss 
raum erfemdert und andererseits die beschadigungsfreie 
Verwendung von Aufschiebeteilen von Veibindungsmuf- 
fen ermfiglicht. 



Bei einer speziellen Bauibrm des erfindungsgema- 
Ben Schraubverbinders ist vorgesehen, daB cfie Klemm- 
schrauben aJs Abscherschrauben ausgebildet sind, die 
zwischen einem AbreiBkopf und einem GewindekOrper 
eine SoDbruchstelle in einem Obergangsbereich haben, 
der in einer in Umfangsrichtung veriaufenden, in axialer 
Richtung der Abscherschraube offenen und vertieften 
Abscherrille endet, so daB die gesamte BruchsteOe in 
axialer Richtung der Abscherschraube welter vom 
AbreiBkopf entfernt liegt aJs das dem AbreiBtopf zuge- 
wandte Ende des Gewindekorpers. Damit wird in vorteil- 
hafter Weise erreicht, daB die Sallbruchstelle der 
Abscherschraube gegenuber der AuBenoberflache des 
Schraubverbinders tief genug liegt und keinen uner- 
wQnschten Grat bildet 

In Weiterbildung des erfindungsgemaBen Schraub- 
verbinders ist vorgesehen, daB die Klemmschrauben an 
ihrem AbreiBkopf Markierungen tragen, die das Abdreh- 
moment der Abscherschrauben angeben. Auf diese 
Weise kann sichergestellt werden, daB geeignete 
Klemmschrauben fQr die jeweiiigen Leiterquerschnitte 
der Kabel verarbeitet werden. 

Weiterhin ist es zweckmaBig, wenn der Verbinder- 
kfirper des erfindungsgemaBen Schraubverbinders an 
seinen, cfie jeweiiigen Kabetenden aufhehmenden axia- 
len Enden auf der AuBenseite Schragflachen aufweist, 
die sich in seiner axialen Richtung konisch nach auBen 
verjungen. 

Die Erfindung wird nachstehend, auch hinsichtiich 
weiterer Merkmale und Vorteile, anhand der Beschrei- 
bung von AusfOhrungsbeispielen und unter Bezug- 
nahme auf die beiliegenden Zeichnungen naher 
erlauterL Die Zeichnungen zeigen in 

Rg. 1 einen schematischen Langsschnrtt durch 
einen Schraubverbinder gemaB der Erfin- 
dung; 

Fig. 2 eine stimseitige Endansicht des Schraub- 
verbinders gemaB Rg. 1 von rechts; 

Rg. 3 eine schematische Seitenansicht des erfin- 
dungsgemaBen Schraifcverbinders; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch den Verbinderkfir- 
per ft)r den erfindungsgemaBen Schraub- 
verbinder; 

Rg. 5 eine Vorderansicht des VerbiriderkOrpers 
gemaB Rg. 4 von links bzw. rechts; 

Rg. 6 einen Langsschnitt eines Reduziemngs fur 
den Schraubverbinder gemaB der Erfindung; 
und in 

Rg. 7 eine Draufeicht auf den Reduzierring gemaB 
Rg. 6 von links bzw. rechts. 
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Der Gesamtaufbau des Schraubverbinders ist in 
Fig. 3 schematisch dargesteilt Man erkennt einen Verb- 
InderkOrper 10, der eine Im wesentlichen zylinderfflr- 
mige ^Configuration koaxial zu seiner Langsachse X 
aufweist und an seinen axial en Enden 34 auf der Au Sen- 5 
seite Schragf lachen 1 2 besrtzt die sich in seiner axialen 
Richtung konisch nach auBen verjQngen. Senkrecht zu 
dieser Lflngsachse X sind In Richtung von orthogonalen 
Querachsen Y zwei Paar von Klemmschrauben 40 vor- 
gesehen, die einander diametral gegenQberGegen. w 
Diese Klemmschrauben 40 sind im Bereich von Ensen- 
kungen 16 in der Nflhe der axialen Enden 34 des Verb- 
inderkOrpers 10 vorgesehen. 

Der Auflbau einesderartigen VerbinderkOrpers 10 ist 
im einzelnen in den Fig. 4 und Sdargestellt Man erkennt is 
daB der VerbinderkOiper 10 von seinem axialem Ende 
34 aus nach innen einen zylinderiOrmigen Eintrittsbe- 
reich 22 sowie einen konisch verjungten Endbereich 24 
aufweist, die zusammen einen Hohlraum 20 zur Auf- 
nahme eines Leiters bzw. eines Kabeiendes bilden, das 20 
in dem Schraubverbinder zu verWemmen ist. Dieser 
Hohlraum 20 ist rotationssymmetrisch bezogen auf die 
Langsachse X ausgebildet In Rg. 4 sind zwei derartige, 
axial gegenQberliegende Hohlr&ume 20 vorgesehen, cfie 
uber einen Durchgang 1 9 in einer Wand 1 4 miteinander 25 
in Verbindung stehen kOnnen. Alternaliv kann diese 
Wand 14 auch durchgehend ausgebildet sein und cfie 
beiden Hohlraume 20 voneinander trennen. 

Der Eintrittsbereich 22 wird von einem zyiindertOr- 
migen Bereich 27 gebfldet, der an der AuBenseite in eine 30 
nachstehend naher erlauterte Aussparung 18 Obergeht 
Auf der ftnnenseite des Eintrittsbereiches 22 geht der 
kreiszylindenttrmige Bereich 27 mit maximalen Durch- 
messer Qber eine erste Schragflache 28 in einen kreis- 
zylinderfOrmigen Bereich 26 mit Weinerem Durchmesser 35 
Qber in axiaier Richiung nach innen geht dieser kreiszy- 
linderfOrmige Bereich 26 dann Qber eine zweite Schrag- 
flache 29 in einen dritten kreiszylinderfOrmigen Bereich 
25 uber, der einen noch Weineren Innendurchmesser 
besrtzt. 40 
Bei dem dargestellten AusfOhrungsbeispiel sind somrt 
drei kreiszylinderfOrmige Bereiche 25, 26 und 27 in 
abgestufter Form vorhaixien, die dazu dienen, Letter mit 
unterschiedlichen Querschnitten exakt koaxial in dem 
VerbinderkOrper 1 0 zu positionieren. Die Schragf lachen 4$ 
28 und 29 erteichtern das EinfOhren des jewefligen Lei- 
ters in den Innenraum des VerbinderkOrpers 10, wobei 
diese Schragflachen 28 und 29 beispielsweise einen 
Kegelwinkel von 90° einschlieBen, also mit dem jeweiis 
nachst grOBeren kreiszyiinderiOrmjgen Bereich einen so 
Wintelvon135°bilden.Se!bstvei^andlichk6nnendiese 
Schragf lachen auch unter anderen Winkeln vorgesehen 
sein und enteprechende glatte Clbergange zwischen den 
kreiszylinderformigen Bereichen bilden. 

Wertn vorstehertd von drei solchen, stufenfOrmig ss 
ausgebildeten, kreiszylinderformigen Bereichen cfie 
Rede ist, so ist der erfindungsgernflBe Schraubverbinder 
nicht darauf beschrflnkt Wahlweise kflnnen auch mehr 



Oder weniger solche stufenfarmig abgesetzten Bereiche 
mit Ubergangsf lachen vorgesehen sein. 

Bei einer anderen, nicht dargestellten Ausfuhrungs- 
form ist es auch mOglich, von dem zyiinderfOrmigen En- 
trittsbereich 22 einedurchgehende Konusfiache axial ins 
Innere des VerbinderkOrpers 10 hineinlaufen zu lassen, 
urn auf dies Weise eine variable Anpassung an den 
Querschnitt des jeweiligen Leiters vorzusehen, ohne 
daB eine Einschrankung auf spezielle Querschnrtte des 
jeweiligen Leiters erfolgt. 

An den axialen Enden 34 des VerbinderkOrpers 10 
erkennt man stufenfOrmig ausgebildete, zyiinderfflrmige 
Aussparungen 18, die PaBbohrungen bilden und zur 
Aufnahme von Reduzierringen 50 dienen, die im einzel- 
nen in den Figuren 6 und 7 dargestellt sind. Diese Redu- 
ziemnge 50 werden in cfie Aussparung 18 
eingeschoben, eingepreBt oder mit einem nicht darge- 
stellten AuBengewinde in ein entsprechendes, nicht dar- 
gestelltes Innengewinde in der Aussparung 18 
hineingeschraubt und bilden auf cOese Weise einen axia- 
len AbschluB des VerbinderkOrpers 10. 

Wie aus Rg. 6 und 7 ersichtlich, handelt es sich bei 
dem Reduzierring 50 urn einen kreiszylinderformigen 
Ring, dessen Au Benzyl inder 56 mit seinem Au Bend urch- 
messerdem Innendurchmesser der Aussparung 18 ent- 
spricht. Der Reduzierring 50 hat einen IrmenzyGnder 52, 
der mit Fasen 54 versehen ist, derart, daB dieser Innen- 
zylinder 52 den Eintrittsquerschnitt fur einen Leiter bzw. 
ein Kabelende begrenzt Die Mrttelachse dieses Innen- 
zylinders 52 ist exakt mit der Ungsachse X des Verbin- 
derkOrpers 1 0 ausgeMuchtet, so daB der Reduzierring 50 
eine radiale Abstutzung fur den jeweiis anzuschlieBen- 
den Leiter bildet Der Reduzierring 50 wird dabei mit 
geeignetem Innenzylinder gewahlt, wie man aus Fig. 1 
entnehmen kann. In da* rechten Halfte von Fig. 1 ist ein 
Reduzierring 50 vorgesehen, dessen Innendurchmes- 
ser dem zwaten kreiszylinderformigen Bereich 26 des 
Hohlraumes 20 entspricht, wahrend der links Reduzier- 
ring 50 in Fig. 1 einen Innendurchmesser hat, der gleich 
dem Innendurchmesser des dritten kreiszylinderformi- 
gen Bereiches25 ist 

In der dargestellten Weise schiieBen die Reduzier- 
ringe 50 zweckmflBigerweise in axiaier Richtung bQndig 
mit der AuBenkarrte des VerbinderkOrpers 10 ab. Die 
Reduzierringe 50 kOnnen jedoch in axiaier Richtung 
auch einen Innenzylinder 52 mit einer axialen Ausdeh- 
nung haben , die grOBer ist als (fie axiale Erstreckung der 
Aussparung 18, urn eine mOgGchst groftflachige und 
langgestreckte Abstutzung des jwweiligen Kabeiendes 
zu gewahrieisten. 

Auf diese Weise ist es moglich, einen entsprechen- 
den Leiter an zwei axial beabstandeten Stelien in Langs- 
richtung der Achse X des VerbinderkOrpers 10 exakt in 
radialer Richtung abzustutzen und damit exakt koaxial 
zu positionieren. 

Zur Befestigung eines derartigen Kabeiendes Oder 
Leiters cfienen Klemmschrauben 40, die in den Rg. 1 bis 
3 angedeutet sind. Zu diesem Zweck ist der Verbinder- 
korper 10 an jeweiis zwei gegenuberliegenden Langs- 
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serten mrt Vertiefungen 16 ausgebildet, cfie 
zyiindertonrnige Oder sich konisch verjungende Ausspa- 
rungen 30 aufweisen. welche ihrerseits in Gewindeboh- 
rungen 32 ubergehen, weiche in den Innenraum des 
Eintrrttsbareiches 22 des Hohtraumes 20 fOhren. Diese 5 
Qewindebohrungen 32 veriaufen senkrecht zu der 
Lflngsachse X in Richtung von radialen Querachsen Y; 
wobei die Gewindebohrungen 32 einander paarweise 
diametral gegenuberliegen. 

Die Klemmschrauben 40 sind zweckmaBigerweise 10 
als Abscherschrauben ausgebildet, die mrt spharischen 
Kbntaktf lachen 49 (vgl. Fig. 2) ausgebildet sind, die mit 
dem jeweiligen zu kontaktierenden Leiter in Klemmein- 
griff kommen. ohne diesen in unerwflnschter Weise zu 
beschadigen. Wie in Rg. 1 schematise* daigestellt, 15 
haben die Abscherschrauben 40 einen AbreiBkopf 42 
mit einer schematisch angedeuteten Angriffsflflche 45, 
beispielsweise einem Innensechskarrt An dem AbreiB- 
kopf 42 sind MarWerungen 46 angedeutet, die dazu die- 
nen tonnen, das Abdrehmoment der Abscherschraube 20 
anzugeben. Der AbreiBkopf 42 fOhrt Qber einen Ober- 
gangsbereich 47 zu einem GewindekOrper 44, der in die 
Gewinddbohrung 32 im Vertrinderkorper 10 eingesetzt 
1st. Der Qbergangsbereich 47 hat dabei eine in geeigne- 
ter Weise vorgesehene scllbruchstelle. 25 

ZweckmaBigerweise endet namfich der Ubergangs- 
bereidi 47 in einer in Urrriangsrichtung verlaufenden, in 
axiaJer Richtung der Abscherschraube 40 offenen und 
vertieften Abscherrilie 48, so daB die an der Steile der 
Abschernile 48 gebfldete SolibruchsteOe beim Abrei Ben 30 
des Abrei Btopfes 42 in axialer Richtung water von dem 
AbreiBkopf 42 entfemt iiegt, als das dem AbreiBkopf 42 
zugewandte Ende des GewindekOrpers 44. Mit anderen 
Worten, diese Sollbruchstelle im Bereich der Abscher- 
rilie 48 iiegt, von der AuBenoberf lache des VerbinderkOr- 35 
pars 10 bus gesehen, waiter innen als die 
AuBenoberflache 1 1 , so daB im Ideaifail diese Sollbruch- 
steile nrcht Qber den AuBenumfang des VerbinderkOr- 
pers 10 vorsteht. Diese MaBnahme wind auch dadurch 
unterstutzt, daB die Gewindebohrung 32 ihrerseits in der 40 
Vertiefung 30 Iiegt, mit der Fbige, daB auch der auBen- 
liegende Gewindeberetch der Klemmschraube 40 nach 
MOglichkeit nicht Ober den AuBenumfang des Verbinder- 
kflipers 10 vorsteht. 

Diese MaBnahmen tragen dazu bei, daB nach dem 45 
VerWemmen der jeweDigen Leiter in dem Schraubverb- 
inder von den Klemmschrauben moglichst keine TeOe 
nach auBen vorstehen, wenn die Abrei BkOpfe abge- 
schert worden sind. Auf diese Weise konnen dann Muf- 
fen ohne weiteres Qber den Verbinderkfirper 10 so 
geschoben wenden, ohne daB cfie Getahr ihrer Bescha- 
digung besteht 

Dieses Aufschieben von Muffen wird durch die 
Schragf lachen 12 an den axial auBeren Enden 34 
erleichterL Zugieich kflnnen diese sich konisch verjOn- bs 
genden Schragflachen 12 dazu verwendet werden, ein 
feldsteuerndes oder ein feidglattendes Band, beispiels- 
weise ein HaJbleiterband, Qber den Qbergangsbereich 
zwischen einem eingekfemmten Leiter und dem VertJin- 



derkorper zu wickeln. Wenn diese vorbereitenden MaB- 
nahmen getroffen sind, kann anschlieBend eine Muffe 
Qbergeschoben werden. 

Die Montage von Kabelenden bzw. Leitern in einem 
derartigen Schraubverblnder geschieht folgenderma- 
Ben. In Abhangigkeit von dem zu verklemmenden Lei- 
terquerschnitt wird ein geeigneter Reduzierring mit 
entsprechendem Innendurchmesser entweder direkt in 
die Aussparung 18 eingepreBt oder eingeschraubt Oder 
aber auf das Kabelende aufgeschoben und mit diesem 
zusammen in die Aussparung 18 am axialen Ende 34 
eingesetzt Hat der Leiter den maximal mftglichen Quer- 
schnitt, so kann das Einsetzen des Reduzierringes errt- 
fellen. weil dann keine Anpassung an den grOBten 
kreiszyfinderftirmigen Bereich 27 des Hohlraumes 20 
erforderlich ist 

Wenn der Verbinderkflrper 10, gegebenenfalls mit 
dem Reduzierring 50 entsprechend voibereitet ist, wind 
der jeweilige Leiter axial in den Hohlraum 20 so weit wie 
moglich eingefuhrt, damit er sich in Urrriangsrichtung an 
den jeweiiigen Wanden abstotzt. Falls erforderlich, sorgt 
zugieich der Innenzyflnder 52 des Reduzierringes 50 auf 
der axial auBeren Serte fur eine entsprechende Positio- 
nierung und AbstOtzung. Dann wird das Paar von 
Klemmschrauben 40 von Hand eingeschraubt, bis sich 
beide Klemmschrauben 40 mit ihren Kbntaktflachen 49 
an dem Leiter abstutzen, der eine koaxiale Position ein- 
nimmt. Danach werden diese Klemmschrauben 40 
wechsetweise bis zu dem gewQnschten Drehmoment 
angezogen, um eine zuveriassige mechanische und 
eiektrische Verbindung herzustallen. Wenn der jeweilige 
AbreiBkopf 42 abrei Bt, ist cfie vorgegebene und 
gewQnschte AnpreBkraft erreicht. AnschlieBend kann 
dann die Muffe aufgebracht und f ixJert werden. 

in der vorstehenden Beschrerbung ist im Zusam- 
menhang mit den verschiedenen Rguren der Zeichnun- 
gen ein Schraubverbinder fur KabeJ erlautert, der als 
Kabelverbinder von zwei entsprechenden Kabeln bzw. 
Leitern vorgesehen ist Die Erfindung ist jedoch in glei- 
cher Weise anwendbar auf Schraubverbinder, die nur 
auf der einen Seite ein Kabelende aufhehmen und auf 
der anderen Seite als Kabetschuh ausgebildet sind, der 
in geeigneter Weise an einer Stromschiene befestigt 
werden kann. 

Patentanspruche 

1. Schraubverbinder fQr Kabel, insbesondere fQr Mrt- 
t^spannungs-Verbindungsmuffen, mit einem hoh- 
len, im wesentlichen zylinderfdrmigen 
VerbinderkOrper (10) zur Aufnahme von zu verbin- 
denden Kabelenden und mit Klemmschrauben (40), 
die in den VerbinderkOrper (10) quer zu dessen 
Ungserstrekkung einschraubbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Veibinderkerper (10) fur jedes Kabelende 
einen rotationssymmetrisch ausgebfldeten Hohl- 
raum (20) aufweist, der sich von dem jeweiligen 
axialen Ende des Uerbinderkorpers (10) aus in den 
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VerbinderkOrper (10) hineinerstreckt und zumindest 
in dessert Irmenbereich konisch verjungt ausgebil- 
dstist 

da 6 in das jeweflige axial e Ende (34) des Verbinder- 
kfirpers (10) ein kreiszylinderffirmiger Reduzierring 
(50) einsetzbar ist, dessen irmendurchmesser den 
Querschnitt eines einsetzbaren Kabelendes 
begrenzt und der das jeweOige Kabelende koaxiaJ in 
dem VerbmderkGrper (10) haitert, und dal3 fur jedes 
Kabelende ein Paar von Klemmschrauben (40) vor- 
gesehen ist, cfie von gegenuberliegenden Langssei- 
ten (11) des Verbinderkflrpers (10) senkrecht zur 
Langsachse (X) des Hohlraumes (20) einander dia- 
metral gegenuberfiegend einschraubbar sind. 

2. Schraubverbirtder nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet 

da6 der VerbinderkOrper (10) ats Hohlzylinder mit 
spiegelsymmafrisch angeordneten, koaxialen Hohl- 
r&imen (20) ausgebildet ist, die gegebenenfeils im 
Inneren des VerbindarkOrpers (10) miteirtander in 
Verbindung (19) stehen. 

3. Schraubverbinder nach Anspnjch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der jeweOige Hohlraum (20) von dem jeweiligen 
axialen Ende (34) des Veiuinderkflrpers (10) aus 
einen im weserttlichen zyOnderfOrrrrigen Bntrittsbe- 
reich (22) aufweist der in einen konisch verjQngten 
Endbereich (24) Obergeht 

4. Schraubverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 
3. 

dadurch gekennzeichnet 

da8 der Hohlraum (20) im tnnenbereich des Verbin- 
derkflrpers (10) sich stufenfOrmig konisch in diesen 
hinein verjungt 

5. Schraubverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 
4, 

dadurch gekennzeichnet 

da8 der Hohlraum (20) im tnnenbereich des Verbin- 
derkOrper (10) mehrere koaxial hintereinander 
angeordnete kreiszytinderforrnige Bereiche (25, 26, 
27) mit stufenformig abnehmenden Innendurch- 
messern aufweist, wobei diese kreiszylinderfOrmi- 
gen Bereiche (25, 26, 27) mit 6ich konisch 
verjOngenden SchrflgflSchen (28, 29) verbunden 
sind. 

6. Schraubverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 
5, 

dadurch gekennzeichnet 

da 6 der VerbinderkOrper (1 0) in dem jeweiligen axia- 
len Ende (34) eine stuferrfOrrrrig ausgebildete Aus- 
sparung (18) zur Aufnahme eines Reduzierringes 
(50) aufweist 



7. Sdraubverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 
6, 

dadurch gekennzeichnet 
daB der jeweilige Reduzierring (50) einen Innenzy- 
5 Gnder (52) mit einem irmendurchmesser hat, der 
gleich dem Irmendurchmesser von einem der kreis- 
zylinderfermigen Bereiche (25, 26, 27) des Hohlrau- 
mes (20) im VerbinderkOrper (10) ist 

w 8. Schraubverbinder nach einem der AnsprQche 1 bis 
7, 

dadurch gekennzeichnet 
daB der Reduzierring (50) in den VerbinderkOrper 
(10) einpreBbar oder einschraubbar ist 
i5 und daB die Kanten seines Innenzylinders (52) 
abgefast (54) sind. 

9. Schraubverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 
8. 

20 dadurch gekennzeichnet 

daB der VerbinderkOrper (10) in seiner AuBenober- 
f lache diametral gegenQberliegende Einsenkungen 
(16; 30) aufweist die in Gewindebohrungen (32) for 
die Klemmschrauben (40) Qbergehen. 

25 

10. Schraubverbinder nach einem der AnsprQche 1 bis 
9, 

dadurch gekennzeichnet 
daB die Klemmschrauben (40) in der Nahe der axia- 
30 len End en (34) des VerbinderkOrper (10) im Bereich 
des zylinderfOrmigen Bntrittsbereiches (22) ange- 
ordnet sind. 

11. Schraubverbinder nach einem der AnsprQche 1 bis 
35 10, 

dadurch gekennzeichnet 
daB die Klemmschrauben (40) als Abscherschrau- 
ben mit spharischen Kontaktflflchen (49) ausgebil- 
det sind. 

40 

12. Schraubverbinder nach einem der AnsprQche 1 bis 
11. 

dadurch gekennzeichnet 

daB die Klemmschrauben (40) als Abscherschrau- 

45 ben ausgebildet sind, die zwischen einem AbreiB- 
kopf (42) und einem Gewindekflrper (44) eine 
sollbruchstelie in einem Ubergangsbereich (47) 
haben, der in einer in Umfengsrichtung verlaufen- 
den, in axialer Richtung der Abscherschraube offe- 

so nen und vertieften AbscherrDle (48) endet so daB 
cfie gesamte BruchsteDe in dieser axialen Richtung 
weitervom AbreiBkopf (42) entfernt liegt alsdasdem 
AbreiBkopf (42) zugewandte EndedesGewindekOr- 
pers (44). 

55 

13. Schraubverbinder nach Artspruch 1 1 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Klemmschrauben (40) an ihrem AbreiBkopf 
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Martaemngen (46) tragen, die das Abdrehmoment 
der Abscherschrauben angeben. 

14. Schraubverbinder nach einem der Ansprudie 1 bis 
13. s 
dadurch gekennzelchnet 
da 3 der Verbinderkflrper (10) an seinen. die jeweili- 
gen Kabelenden aufnehmenden axialen Enden (34) 
auf der AuBenserte Schragf lachen (12) aufweist, die 
sich in axialer Richtung konisch nach aufcen verjOn- w 
gen. 
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